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55 arfos de experiencia
en la fabricacion de
utensilios carburo, 20

millones de utensilios
fabricados por afio. 1€
fabricante europeo de

taladros en hormigén. --"-"" -
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La respuesta a las de su cadena
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profesional

ISO 14001 desde 1993

ISO 9001 desde 2000

Fabricacion de
utensilios de carburo y
utensilios de diamante
para todos los oficios
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Punta AGUJERO PERFECTO

autocentradora La cabeza 3 filos a 120 ° asegura una
concentricidad perfecta del agujero. Esta
geometria permite mantener el taladro en el
eje y no puede desviarse.

Las geometrias
del mercado

El taladro debe ser fiable en toda situa-
cion, segun el lugar de trabajo del
SICHERSAFE taladro con armadura metdlica los resul-

‘ tados son variables.
— ““

O AGRIETA EL HORMIGON

3 puntos simultdneos de contacto; mantenimiento
en el mismo nivel de realizacion en el tiempo
Taladro 2 filos:
El plato se bloquea

~_—4 dentro de la

. armadura, el

taladro se desvia y
se rompe.

houster = Broca X

quebranta el horm!g()n acoplado a las aristas
aa 135 ° no agrieta el hormigdn y permite
eto. Responde a la normativa europea (ATE) de Fijacion
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CUERPO
REFORZADO HORMIGON

EVACUACION ABRMADO

El perfil de la hélice Diager asocia un
pasillo de compresion con una camara de
descompresion, la escoria es propulsada
hacia la salida del hoyo.

Su cuerpo reforzado permite reducir de
modo significativo las vibraciones durante
el agujereamiento. (Prevencion del TMS)

Una geometria
multicorte :

— Que contiene caras
_llanas puede

- agarrarse en el
hierro del hormigon.
El taladro se puede
desviar o romper.
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TRATAMIENTO EXOTERMICO HORMIGON
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Una geometria 242 :
Se puede bloquar
dentro de la armadura
=\ Y la cabeza puede

1 usarse ireguliaramente.






